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Die Erfindung betrifft ein Klebematerial (10) fur die tempo- 
r3re Haftung aus einem wenigatensteiiwelse unduix^hsichti' 
gen TrSgenndterial (12), einer auf der Hauptseite des Tra- 
germaterials (12) gebildeten Zwischenschlcht*Abziehlage 
(14) und einer wenigstens tellweise transparenten Klebatoff- 
schicht (1 6) auf der Hauptseite der Zwischenschicht-Abzieh- 
lage (14). Das Klebematerial (10) fur die temporare Haftung 
wirdaufdaszubeklebende Material mit der Klebstoffschicht 
(16) aufgeklebt Das Tragermaterial (12) des Klebematerials 
(10) fur die tempordre Haftung kann leicht von der Klebstoff- 
schicht (16) abgezogen werden. Eine auf der Hauptseite des 
beklebten Materials gezeigte vertraultche Information wird 
durch die Klebstoffschicht (16) sichtbar* wenn das TrSger- 
material (1 2) von der Klebstoffschicht (16) abgezogen wird. 
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BeschreiboQg und der transparenten Klebstofiischicht ausgebOdet und 

' das Tragennaterial init Hilfe der vorgenannten Kleb- 

Die Erfindang betrifft ein Klebematedal, insbesonde- stoCRschidit an das zu beklebende Material geklebt, so 
re ein Klebematerial fOr die temporare Haftnn^ sowie daB das TragCTtaterial relativ Iddit abgezogen werden 
ein Verfehren zu sdner Herstellung. In erster Unie be- 5 kann, da es an die transparente Klebstoffsdridrt dor^ 
triSt die Ei&iduQg &si Klebematerial fllr die tanporSre wo die Zwischensdiicht-Abziehlage aiisgebildet isX, nnr 
Haftun^ wdcfaes voizugswebe als ein Klebonaterial relathrschwachaogeheftetist 
verwandt wird, das in etnen voDstSndig an das za bekle- &findiingsgemaB haftet das Tragermaterial fiber die 
bende Material angeidebtenTeO und dnoinurschwach Zwischensc^cbt-Abziehlage relativ schwadi an der 
daranangeklebtenTeiIaufgetefltist,wodurdi,beispid5- 10 Klebstoffsdiiditundnodiscliw§dieramb^ebtenMa- 
weise, ein mit vertraulidien Dingen versehener Tdl vor- terial, wedialb das TrSgermatOTal vom bddebten Mate* 
Qbeigehend abgedeckt wird und, falls notig, der nur rial abgezogen werden kanaNadidem das Tragennate- 
schwachangehStete Tell vom zubekiebenden Material rial vom beklebten Material abgezogen word^ ist, 
abgezogen werden kann, um Zugang zum vertrauMchen katm die vertraulidie Information der Hauptseite des 
Tefl zuerhalten* sowie etnVerfiahrenzu seiner Herstel- 15 beUebten Materials durdi den transparent^ Teil der 
hmg; Klebstoffsducfatgesehen werden. 

Es wurde bereits ein Laminatmaterial entwidcelt, bei Weiterhin kann durdi Anwendung des temporiren 
welchem ein Absdmitt tnngrhalh eines Rahmens teil- Klebematerials ohne Behandlung des zu beklebemlen 
weise abgezogen werden kann, wie aus dem vo^ffent- Matmals ein Laminat erhalten werden, das mit dem nur 
fohten japanbi^en Gebrauchsmuster 3789/1979 zu er- 20 sdiwadiauf dem beklebten Material haftendenlVager- 
sefaen. niaterialbedecktist^bisdasSelderAbdeckungerrdciit 
Um jedodi das teilwdse Abziehen zu erieichten^ l5t,wobeiderBenutzernur einfadieKlebearbeitIeisteo 
muB, wie in dem verdffentlichten japanischen Ge- muB, was diese Art von zeitweilig klebendem Material 
brauchsmuster 3789/1979 aogegeben, ein Papier durch weithinanwendbarmadit 

Aufbringen eines KiebstoffOberzugs, der durch Be- 25 Darflberhinaus muB bei der HCTStellung mir das zeit- 
schichten der voDstandigen Oberflfidie des Papiers mit weilig klebende Material bearbeitet werden und nicht 
dn^ trockenen Paste heigestellt worden ist, und durdi audi das zu beklebende Material, so dafi das Herstel- 
Anwendung einer Dehasionsbehandhmg; beispieisweise lungsverf ahren wie audi die Klebemasdiine auf der Sei- 
dner Silikonbdiandtung, auf das flbrige Material ab- te des Benutzers stark v^einf adit werden kdnnen. 
zidibar gemadit werden, so daB es teilweise abgezogen 30 Die vorgenannten und weiteren 2de, Merkmale und 
Oder auch nur dne Schidit des Laminats abgezogen Vorteile der Er&idung gehen aus der nadifolgenden 
werden VanTi. Fotgiuh wird dem Sdiiditmaterial nadi eingehenden Besdireibung der AusfOhrungsformen in 
dem Stand der TedmO^ da bd der Herstdlung die trok- VerbinduQg mit den begleitenden Zddmungen hervor. 
kene Paste auf dne Tamfnatsdte aufgebradit werden Esze^gen: 

mufi und die DehSdonsbdiandlnng mit dm I¥dgabe- 35 1 einen Sdmitt durdi dn Klebemat^iai fur die 
mittd, etwa due SOikonbehandlung auf dem anderen temporire Hafomg in einer erfindungsgemaBen Aus- 
Laminatmaterial durdigefOhrt weid^ muB,.der Aufbau fOhrungsform; 

des Laminatmaterials kompliziert und fOhit als Folge Fig; 2 einen Sdinitt durdi die oben genannte AusfOb- 
der vielen Verfaiirensssdiritte zu erhohten Herstd* nmgsform; 

lungskosten. 40 Fig. 3 eine sdiematisdie Ansidit dues Beispiels des 

Ziel der Erfindung ist es daher, ein Klebematerial fOr Herstellungsverfahrens der in Fig; 1 gezdgten AusfOh- 
die temporSre Haftung bereitzustellen, bd dem eine nmgsform; 

Oberfiachenbebandlung des Materials, das bddebt wer- Fig* 4 erne perspektivisdie An^t einer Postkart^ in 
den soQ, nicht erforderlich ist und das nur durcb Hand- der von der vorgenannten AusfOhnnigsform Gebraudi 
habung des temporSren Klebematerials fest aqgeklebt 45 gemadit wd; 

und nadi dem Festkieben letdit abgezogen werden Flg»5 eine perspektivisdie Anacht dues Zustand^ 
kann,sodaBesnadidenBedQr&iissendesYerbraudiers bdctem das TYSgermaterial der in F|^ 4 gezdgten Aus- 
fiir versduedene Verwendungszwed» braitzt werden fOhrungsform abgezogen wird; 
kann,sowiednVerfahrenzusdnerHOTteflung. F|g. eAundFlg. CBAnsiditendner Variantcderyor- 

G^enstand der Erfindung ist ein Klebematerial, ills- 50 genannten AusfQhrungsform» wovon Flg;6A dnen 
besondere fOr die temporSre Haftung, das dn wenig- Sdmitt und Fig. 6B dne tdlwdse ausgebrodiene per- 
stens teilweise undurdi5k:htiges Tragermaterial, dne spektivisdie Ansidit zeigen; 

auf der Hauptsdte des Trigermaterials gebildete Zwi- Fig, 7 und F^g. 8 sdiematisdie DarsteDungen eines 
sdiensdiidit-Abzidilage und eine auf der Haiq>tseite Beispiels fOr das HersteQungsverfahren der in Fig. 6 ge- 
der Zwisdiensdiidit-Abziehlage gebikiete Klebstoff- 55 zeigtenAusfQhnmgsform; 

sdiidit; von der wenigstens dn Teil transparent ist um- Fig. 9 eine partielle Draufsidit einer weiteren Aus- 
faBt fOhrungsform d^Erfindung; und 

Gegenstand der Erfindung ist f^er ein Verfahren Fig. 10 eine partiefle Draufsidit einer Modifikation 
zur Herstellung dnes Klebematerials fur dSe temporare der Ausfuhrun^orm gemlB Fig. d. 
Haftung, das die Herstdlung ernes woiigstens tdlweise 60 Fig. Izdgt dnen Sdmitt durdi ein die Erfindung ver- 
undurdisiditigea lYSgermaterials; die ^Idung dner k6rpemdes Klebematerial fOr die zeitweHige Haftung. 
Zvrisdienscfaidit-Abziehlage duidi Aufdrudcen Oder Fig; 2 zdgtemen Sdmitt durdi die vorstdiendeAus- 
Aufbringen eines Freigabemittels auf die Hauptsdte . fOhrungsform bd der Anwendung.. 
des IVSgermaterials und (fie Bfldung einer wenigstens Das temporSre Klebematerial 10 sdilieBt ein aus ei- 
teilweisetransparratenKIebstofiisdiiditauf derHaupt- es nem durdiaditigen Material gebfldetes lYSgermaterial 
seite der Zwisdiensdiidit- Abziehlage umf aBt 12 ein. 

ErflndungsgemiB wird die Zwisdiensdiidit-Abaeh- Das Tragermaterial 12 wird aus einem relativ wei- 
lage zwischen dem undurdisichtigen lYagermateriai dien Material wie Papier oder einem synthetischen 
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Harzfilm, gebildet rial 12 verwandt werden. 

Das Tragermaterial 12, das undurchsichtig sein und Inzwischen wird ein Laminat 20 durch Bilden einer 

Sperrwirkung (suppressiveness) aufweisen mvB, wird Klebstoffschldit 16 durch Aufbringen eines druckemp- 

dadurch, da& es undurchsichtig gemacht wird, zum Ab- fmdiichen Kiebstoffs auf die Hauptseite eines mit einem 

declcen geeignet gemacht, beispieisweise durch Bednik- 5 Freigabemittel bN^hichteten Reigabebogens 18 herge- 

ken mit Silberfarbe oder dergleichen, damit es eine stelit 

Sperrschicht (suppression layer) ausbildet, oder durch Dieses Laminat 20 wird in aufgeroDter Form an der 

Beschichten mit einem Film oder einer Folie mit Sperr- Halterolle 32 der Herstellungsvorrichtung 30 fOr das 

wirkung, etwa Aluminiumfolie, unter Verwendung eines temportre IGebematerial befestigt Glekhzeitig wird 

Klebstoffs Oder dergleichen. lo das Tr&germaterial 12, ebcnfalls in aufgeroUter Form, an 

Auf einer Hauptseite des vorgenannten Tragermate- der Halterolle 34 der gieichen Vorrichtung 30 befestigt 

rials 12 wird eine Zwischenschicht-Abziehlage 14 durdb Danach wird ein Ende des aufgerollten Laminats her- 

Aufdrucken oder Aufbringen eines Wachses gebildet ausgezogen und in die Beschiditungsvorrichtung 36 ge- 

Als diese Zwischenschicht-Abziehlage 14 bildendes fOhrt 

WachskannjegUchestierische»pf]anzlidie,niineraIische 15 Diese Beschichtungsvorrichtung 36 ist fOr die Be- 

und von Petroleum abgeieitete Wachs verwandt wer- schicfatung der Oberflacfae der Klebstoffschicht 16 mit 

den, beispieisweise natOriiche Wachse, wie Paraffin- einem Zwischensdiicht-Rrdgabenuttel, etwa einem 

wachs, mikrokristallines Wachs oder Vaselinewachs. Wachs ]4fl;zurAu^iklung der daraufbefindlichenZwi- 

Daneben sind auch. unter anderen, Fiscber-TYopsch- schenschicht-Abziehlage bestintmit und omfaBt zwei 

Wachs und seine Derivate, synthetische Kohlenwasser- 20 Walzen 38a und 3Bb und weiterhin einen Vorratsbehal- 

stoffe, wie niedermolekulares Polyeth^en tmd seine De- ter 40 und dient der Aufbringung des eHiitzten und ge- 

rivate, modifizierte Wachse, wie Montanwachsderivate, schmolzenen Zwischensdiidit-Freigabemittels 14a mit 

Paraffinwachsderivate und mikrokristailine Wachsderi- den sich drehenden Walzen 38a und 3Sb durch Be- 

vate, aliphatische Alkohole und Sauren, wie Cetylaiko- schichten. 

hoi und StearinsSure, FettsSureester, wie Glycerylstea- 25 Als solche Beschiditungsvorrichtung 36 kann eine 

rat und Polyethylenglykolstearat hydrierte Wachse, wie Beschk:htungsmaschine, etwa ein Druck-Walzenbe- 

Glycerid, Kastorwachs und Opalwachs, synthetische schichter oder ein Umkehrwalzenbeschichter, verwandt 

Ketonaminamide, wie Armorwachs und Acrawachs, und werden, wie auch eine bekannte Druckmaschine, etwa 

weiterhin chlorierte Kohlenwasserstoffe, synthetische eine Offset-Druckmaschine oder eine Siebdnickmaschi- 

Tierwachse, synthetische Wachse, wie o-Olefinwachs, 30 ne. 

verwendbar. Das mit dem Zwischenschicfat-Freigabemittel 14a be- 

Es ist auch mdgiich, gemischte Wachse zu verwenden, schichtete Laminat 20 wird in eine Laminiermaschine 42 

die beliebige der vorgenannten Wachse enthaltea Auf zur weiteren Laminierung mit dem Trdgennaterial 12 

emer Hauptseite der Zwischenschicht-Abziehlage 14 gefOhrtwieinFlg.Sgezeigt 

wird eine wenigstens teihveise transparente Klebstoff- 35 Die Laminiermas^ine 42 dient dem Auflaminieren 

sdiicht 16 durch Aufdrucken oder Aufbringen eines eines Papiers 12a, das als TVfigermaterial 12 dienen soli, 

druckempfindiichen Klebstoffs gebildet In dieser Aus- auf die Oberflache des Zwischenschicht-Freigabemittels 

ffihrungsform ist die Klebstoffschicht 16 auf der gesam- 14a auf dem Laminat 20, ist auf dem Weg des Laminats 

ten Oberflflche der Hauptseite der Zwischenschicfat-Ab- 20 angeordnet und schlieBt eine HalteroUe 34 zur Auf- 

ziehlage 14 transparent ausgebildet 40 nahme des IVagermaterials 12 in RoUenform ein. 

Auf die Hauptseite dieser Klebstoffschicht 16 wird ein Ein Ende des P^ers 12a ist herausgezogen und wird 

Freigabebogen 18, der eine RoUe bei der kontinuierli- zwischen die Walze 44a und die gegenQberliegende 

chen AbstQtzung des in eine Vielzahl von Teilen aufge- Walze 446 gefOhrt Dann wird das mit dem Zwischen- 

teilten zeitweiligen Klebematerials 10 spielt, und gleich- schicht-Freigabemittei 14a beschichtete Laminat 20 

zeitig die Klebstoffschicht 16 abdeckt und schQtzt, auf- 45 zwischen die Walzen 44a und 44b gefflhrt und in der 

geklebt Dementsprechend wird das temporire Klebe- Folge das Papier 12a zwischen diesen Walzen 44a und 

material 10, das aus dem vorgenannten Tragermaterial 44b auf das Laminat 20 mit dem Zwischenscfakht-Frei- 

1% der Zwischenschk:ht-Abziehlage 14 und der transpa- gabemittei 14a dazwischen aufgebradit Dann wird das 

renten Klebstoffschicht 16 gebiklet wird, kontinuier&^ Laminat 20 mit dem darauf b^ndlichen Papier 12a als 

mit voigeschriebenem Abstand auf dem Fireigabebogen 50 Tragermaterial 12 durch einen KQhler 46 oder eine 

18 gebildet und zwar so, daB es leicht durch die Wir- Kahlwalze(nichtgezeigt)gefQhrt 

kung der auf der Hauptseite des Freigabebogens 18 Der Kuhler 46 dient der KQhlung des zwischen dem 

gebildeten Freigabemittelschicht vom Freigabebogen Laminat 20 und dem Papier 12a befindlichen Zwischen- 

18 abgezogen werden kann. schicht-Freigabemittels 14a. 

Nachstehend wird das Herstellungsverfahren fOr das 55 Im KOhler 46 wird das zwischen dem Laminat 20 und 

temporare Klebematerial beschrieben, wobei haupt- dem Papier 12a eingeschlossene Zwischenschicht-Frei- 

sachlichauf Fig. 3 Bezug genommen wird. gabemittei 14a abgekOhlt und unter Bildung der Zwi- 

Zunachst wird ein Papierstuck als Ausgangsmaterial schenschicht-Abziehlage 14 verfestigt 

for das Tragermaterial 12 hergestellt und, falls die Wie oben erwahnt wird das mit dem Tragermaterial 

Sperrwirkung des Papiers nicht ausreichend ist jede 60 12 besdiichtete Laminat mit der dazwischen befindli- 

semer Oberfiachen nach einem bekannten Verfahren, chen Zwisdienschicfat-Abziehlage 14 durch eine Stanz- 

etwa dem Offset-Dnick, oder durch Beschkfaten mit Sil- einheit 48 gefflhrt Die Stanzeinheit 48 schliefit einen 

berfarbe bedruckt um dadurch eine Sperrschk^ht auszu- sogenannten Prdgestanzer (die cutter) ein. durch wel- 

bildea Altemativ kann zur Ausbildung dieser Sperr- chen saubereSchnitte in das Tragermaterial 12, die Zwi- 
scfaidit eine Aluminiumfolie auf die Hauptseite des Pa- es sdienschfcht-Abziehlage 14 und die Klebstoffschicht 18 

piers unter Verwendung von beispieisweise einem gemacht werden. Die Stanzeinheit 48 kann auch von der 

drudcempfindlichen Klebstoff aufgeklebt werden und Art sein, die eine mit Kanten versehene Walze, eine 

cUeses Papier- Aluminiumfolie-Laminat als Tragermate- sogenannte Stanzwalze (die roll) aufweist 
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Das mit dem IVSgCTiatarial 12 etc. beschicbtete La- 
minat 2D mit den darin vorfaandenen Schnhten wild in 
ben5tigte tind nicht b^tigte Tdle aidgetrenn^ wenn 
es fiber eine RolIeSO ISuh, wobei die nidht bendtigten 
TeQe auf eine Abfollrolle 52 aufgerollt wenten, wabrend 
das temporSre Klebematerial 10 (bendtigte TeileX das 
vorQbergebend am Frdgabebogen 18 ]dd>t auf die Anf- 
nabmerolle 54 aufgewickelt wird. 
Anstelle der Stanzeinheit 48 und der Aufoabmeiolle 



Fi^ 6A und 6B zeigen Ansidtten einer Mo<fifika- 
tion der vorstebend be^hriebenen Ausfiihrangsfonn 
des Klebematerials fOr die temporare Haftung. 

Wie in Fig. 6A gez^ schlieBt das temporare Klebe- 
material 60 ein Tragennaterial 6% eine Zwiscben- 
scfaicfat-Abzieblage 8i eine transparente Kiebstoff- 
scfaidit 66 und dnen F!reigabebogen 68 dn. 

In (fiesem tenqK>rSren Klebematerial 60 klebt dn Tefl 
der KlebstofEsduciit 66 steOenweise direkt am TVager- 



54 kann auch eine Scbnddeeinheit verwandt werdoL to material 6i we iiiF|g;6Bgezd^ 
Diese Sdmeideeinbett sdilieBt eine Sdmddddinge fOr • ^ 



•Abziehlage 







iT 





Sdmitte in das Tragermaterial 12; die Zwisdiensdiidit- au§gebildet isU klebt das TrSgermaterial 62 relativ fest 
Abziehlage 14 mid die Klebstofifsdndit 16 dn, um das an der Klebstofisdndit 6^ so daB selbst dort wo die 



Klebematerial 10 in mebrere StOdce zu zerteilen. 



Zwisdiensdiidit-Abzieblage 64 voibanden ist, nor eine 



Das Klebematerial 10 fOr die tenqiorireHaftimg wird is geringeGefahrbesteht,daB das Tragermaterial 62 gde- 



Um beispielswdse erne vertranlidie Mormadoi^ wie 



gentlidi von derKlebsto£fsdiidit66 abgezogen wird 
Nadistehend wird das Verfahren zur Hersteliung des 



den Kontostand eines Bankkontos; auf der Oberfiidie in Fig. 6A mid Fig. 6B ^^^^J^P^^^^^ 
der Postkarte zu verbergen, wird. wie in Fig. 4 gezdgtr mat^als 60 mit hj - 
das zu beklebende Material A etwa die IV)8tkart^ suk- 20 FlgiSbesduieben. 



zessive hineingefiiiirt und das Klebematerial 10 fOr die 
temporare Haftung abgewidcelt Wenn das tempor§re 
Klebematerial 10 linger als das zu beklebende Material 
A ist wild die Gr5fie des tempordren Klebematerials 10 
durdiZureditsdmeidenauf eingedgnetesMa&zurUck- 25 
gefObrt Danach wird das auf die riditige Gr5fie zurOck- 
gefOhrte ten^iorare Klebematerial 10 auf einen gedg- 

geschickt 



Fig:7 ist dne schematische Dazstdlung eines Bei- 
spiels dner HrasteDungsvorrkhtung fOr dn durch Lami- 
nieren des Tragermaterials ez und der Zwisdiensdudit- 
Abziehlage 64 gebildetes Laminat 70. 

Die dargestellte Herstellungsvorrichtung 80 fflr die- 
ses Laminat 70 sdilieBt eine Halterolle 82 zur Aufoabme 
des streifenformigen TWLgarmaterials 62 in Rollenform 
dn. Bd dem von der Halterolle 82 gebaltenen Trager- 
material 62 ist ein Ende berausgezogen und dieses Ende 



mit dor Klebewuimng der Klebstoffediidit 18 auf der t , ^ ^-^^ 

ObCTflSdie des tenqwrfirwi Klebematerials 10 durch 30 in die Zwisdicnsdndit-Freigabemittd-Besduchtuiigs- 
AufdrQdcenaufdieOb«fI8diedeszubekIebend^Ma- dnhdt84eingefahrt ^. ^ ^ . ^ , ^ , . , 
terialsAnutdnerDnu&walzeaufgekldjt Diese Zwisdiensdiidit-FreigabemittelrBeaAich- 

Nadidem AnfdrOck«iund AufHebenWebtdasTra- tungsdnhdt 84 ist dazu ausgdegt, die Oberfiache des 
germaterial 12 des temporSren Klebemaiterials 10 in der Tragermaterials 62 mit dem Zwischensdiidit-Frejgabe- 
Gegenwart der Zwisdiensdiidit-Abzidilage 14 nur 35 mittd 64^ etwa dnem Wadi% zu bedrucken c^er zu 
sdiwadL Somit kann der bereditigte Empanger. wie m bescbiditenundsdJieBtzwd Walzen86aund 
Fig:2 und Fig-S gezeigt, das TVagennaterial 12 vom DasZwisdiensdudit-Firdgabemittd64awuiiauf die 



bddebten Mat^ial Iddit abziehen und die vertraufidie Walze 86a aufgebradit Wenn sk^ de Walzen 86a imd 
Information, wie den Kontostand dues Bankkontos, 86^drehen, wird die Oberfladie des TVagenmtenals^ 
danmter durdi die transparenten Tefle do* Klebstoff- 40 die hindurdigefOhrt wird, nrit dem Zwisdiensdudit- 
sdudit 16 erkennen. Freigabemittd 64a bedruckt und besdiiditet mit Aus- 

AIs Beispiele fiir das Tragermaterial 12 kdnnen, ne- . nahme einiger Stellen. 



ben den in der vorgenannten AusfOhrungsform gezeig- 



Als Zwisdienschicbt-Frdgabemittel-Besdiiditungs- 



UCU'UI ^lAV"! T llHlimvii i ■ 1 riT i i i p O ■ ~ 1_* J 

ten, synthedsdies Papi^, Fofirai aus Cellophan. Po^- dnhdt 84 kann audi eine Besdiiditungsmasdune ande- 

dergiekhenoderAluminiumfolie, 45 rer Art verwandt werdenoder eine bekannteDrudcma- 

sdime, etwa eiae Off set-Drudanasdune Oder dne Sieb- 

dmdmiaschine. 

Das mit dem Zwisdiensdudxt-Freigabemittd 64a be- 
drudcte Oder besdiiditete lYagermaterial 62 wird dann 

dmdi dne ThKknungsdnheit 88 zur Verf esdgung des 
Zwisdiensducht-Freigabemittds64agefQhrt 

Das Laminat mit dem in der Tnodmmigseinhdt 88 
verfestigt^ Zwisdiensdiidit-Freigabemittd 64a auf 
seiner Oberflfidie wird nadi der Verfestigung des Zwi- 



eta genannt werden, jedodi ist es ratsam, ein relativ 
weidies Material zu wkhlen, daunt das an das beldebte 
Material A geklebte temporSre Klebematmal 10 sich 
nidit gdegentiidi gegen die Adhasionswirkimg der 
Zwisdiensdiidit-Abziefalage 14 vom beklebten Materi- so 
alAlost 

Wenn als Ti^ermaterial 12 ein Material ausgewahlt 
wird, das eine ausgezddmete Sperrwiikung aufweist, 
etwa Aluminiumfolie; erQbrigt sich die Ausbiklung einer 
Sperrsdiidit, wie in der vorstehendoi AusfQluiings- 55 
form. 

Obwohi in der vorstebend besdxriebenen AusfOh- 
rungsform Endiospapier in Rollenform als Tragermate* 
rial 12 verwandt wurde, kann es auch in Form aufge- 
trennter B5gen verwandt werden. 

Die Oberfladie des Tkragermaterials 12 kann in jeder 
fOr das zu bddebende Material A gedgneten Wdse 
bedrudct werden, und wenn das Tragermaterial 12 und 
die Zwtsdiensdiicbt*Absdeiilage 14 m Endlosform gebil- 



60 



form auf gewidceh. 

Das in Rollenform aufgewidcelte Lanunat 70 wird 
dann zur Aufbringung^ einer Klebstoffisdiidit 66 in die 
Laminiereinhdt 90 dngebradit; wie in Fig- 8 gezeigt 

In diese Laminiereinheit 90 wird ein Freigabebogen 
68 in RoU^orm eihgebradit, von dem ein Ende heraus> 
gezogen ist, und in die Klebstoffbesdiiditungseinhdt 92 
geffihrt ist, um die Oberflache des Fkreigabebogens 68 

. . ^ ^ mit dnem Klebstoff 66^ etwa einem drudcempfindli- 

det werden, kdnnen Markierungen, wie etwa schwarze es dienKlebstoff,zubednKicenoderzubesdiiditen. 
Pf die, zur Kontrofle des Besdiidamgsabstands des Tra- Die Klebstofffbescfaiditungseinhdt 92 scUieBt zwd 
gennaterials 12 aufgednu^ werden, wie in Flg»4 ge- Walzen 94a und 94d ein. 

zeigt Die Walze 94^ tandit mit ihrem unteren Teil den 
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Klebstoff €6a im unteren Teil des Behahers 94c ein. 
Wenn sich die Walzen 94a iind 94^ drehen, wird (He 
Oberflfiche des Freigabebogens €B mit dem Klebstoff 
66a bedrudct oder beschiditet FQr diese Klebstoffbe- 
schichtungseinheit 92 kann ebenso eine Beschichtungs- 5 
maschine anderer Bauart oder eine Dntckmaschme be- 
kannter Art, etwa eine Offset-Dnickmaschine oder eine 
Siebdruckmaschine, verwandt werden. 

Der so mit Klebstoff 66a bedruckte oder besdiichtete 
Freigabebogen 68 wird dann durch eine Trocknungsein- lo 
heit 96 gefOhrt, die beispielsweise ein Heizger&t ein- 
schlieBt In der Trocknungseinheit 96 wird der auf die 
Oberfllche des Freigabebiagens 68 durch Aufdrucken 
oder Beschichten aufgebrachte Klebstoff 66a unter 
AusbOdung der Klebstoffschicht 66 getrocknet Der 15 
F^igabebogen 68 mit der darauf ausgebildeten Kleb- 
stoffschicht 66 wird in die Laminiereinheit 98 gef Ohrt 

Gleichzeitig wird das vorstehend genannte Laminat 
70 in Rollenform auf der separaten Halterolie 100 gehal- 
ten und ein Ende davon herausgezogen und in die Lami- 20 
niereinheit 98 gefOhrt Die Laminiereinheit 98 schlieBt 
zwei Walzen 102a imd idilb ein. Zwischen diesen beiden 
Walzen lQ2a und 1026 wird das Laminat aus dem Frd- 
gabebogen 68 und der Klebstoffschicht 66 zusammen 
mit dem Laminat 70 hindurchgefOhrt, so dafi die Zwi- 25 
schenschicht-Abzielilage 64 des Laniinats 70 auf die 
Klebstoffschicfat 66 aufgeklebt und auflaminiert wird 
Wemi sich diese Walzen 102a und ii^2b drehen, kleben 
das Laminat aus der Klebstoffschicht 66 eta und der 
Zwischenschicht-Abziehlage 64 des Laminats 70 beim 30 
Durchgang zusammen, wodurch das temporSre Klebe* 
material 60 gebiidet wird 

Das tempordre Klebematenal 60 wird auf eine Auf- 
nahmeroUe 104 gewickeit, um in Rollenform gelagert zu 
werden. 35 

Vor Gebrauch kann die Rolle abgewickelt und in die 
gewQnschte Form gestanzt werden, wie oben beschrie- 
ben. 

In jeder AusfOhrungsform kOnnen Schnitte entlang 
der Kanten des Trftg^rmaterials gebiidet werden. Wenn 40 
derartige Schnitte gebiidet werden, kann der mittlere 
TeO des temporaren Klebematerials leicht abgezogen 
werdea In diesem Fall, wie in Fig. 9 gezeigt, wemi ein 
jeder Schnitt aus einem linearen Teil und einem geboge- 
nen Teil besteht, so dafi ein Teil eines Schnittes 224 und 45 
ein Tefl des n&chsten Schnittes 224 sich in einer Abzieh- 
richtung des temporftren Klebematerials 210 Oberlap- 
pen, kann der Mittelteil des Klebematerials 210 lekht 
abgezogen werden. Zusdtztich kdnnen, wie in Fig. 10 
gezeigt, zur Erleichterung des Abziehens des Mittelteils so 
des Klebematerials, beispielsweise lineare Schnitte 324 
entlang der Kanten des TrSgermaterials 312 mit einer 
SchrSgstellung erzeugt werden, dafi sich ein Teil eines 
Schnittes 324 und ein Teil des nfichsten Schnittes 324 in 
d^ Abziehrichtung des temportren Klebematerials 310 55 
flberlappen. 

Die Erfindung wurde zwar vorstehend unter Bezug- 
nahme auf bevorzugte AusfOhrungsformen anhand der 
Zeichnungen nflher eri&utert, es versteht sich jedoch, 
daBsie darauf keineswegsbeschrflnktist 60 

PatentansprQdie 

L Klebematenal fOr die tempor^e Haftung, ge- 
kennzeichnet dnrcli ein wenigstens teilweise tm- 65 
durchsichtiges Trfigermaterial (12X eine auf der 
Hauptseite des Trfigermaterials (12) gebildete Zwi- 
schenschicht-Abziehiage (14) und eine auf der 



Hauptseite der Zwiscfaenscbiciit-Abziehlage (14) 
gebildete Klebstoffsdiicht (16X die wenigstens teil- 
weise transparent ist 

Z Klebematerial nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzerchnet, daB das Trdgermaterial (12) eine auf 
der Hauptseite ausgebOdete Sperrschicht auf der 
Seite aufweist, auf der sich die Zwischensdiicfat- 
Abzidilage (14) beflndet 

3. Klebematenal nadi Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Zwischenschicht-Abzieh* 
lage (14) durch Aufdrudcen oder Aufbringen eines 
Wachses gebiidet ist 

4. Verfahren zur HersteDung eines Klebematerials 
fOr die temporire Haftung, insbesondere eines sol- 
chen nach dnem der AnsprOche 1 bis 3, gekenn- 
zeichnet durch: 

die Herstellung eines wenigstens teilweise un- 

durchsichtigen THigermaterials (12); 

die Bildung einer Zwischenschicht-Abziehlage (14) 

durch Aufdrucken oder Aufbringen eines Zwi- 

schenschicht-PreigabemittelS auf die Hauptseite 

des Tk^ennaterials (12); und 

die BOdung einer wenigstens teilweise durchsichti- 

gen Klebstoffischicht (16) auf der Hauptseite der 

Zwischensducht- Abziehlage (14). 

5. Verf ahren nach Anspruch 4, dadurdi gekenn- 
zeidmet, daB es die HersteUung des Tirdgermateri- 
als (12) mit einer Sperrsducfat auf einer seiner 
Hauptseiten einsdiliefit 

6. Verfahren nach Anspruch 4 oder 5. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Zwischenschicht-Freigabe- 
mittel ein Wachs ist 
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